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Połączenie rur poprzez spawanie

ekstruzyjne. Górną zewnętrzną

krawędź rury 500 należy

wspawać do górnej wewnętrznej

krawędzi kanału 1600
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AutoCAD SHX Text
UWAGI do spawania ekstruzyjnego Spawanie wykonać zgodnie z zaleceniami producenta -połączenie musi być wykonywane w warunkach suchych. -miejsce połączenia musi być osłonięte od wiatru (szczególnie w zimie i w okresie deszczowym) -przed wykonaniem połączenia końcówki rur należy oczyścić i odpowiednio przygotować: po usunięciu zanieczyszczeń końcówki rur należy sfazować -Powierzchnię rur obok wykonanej fazy należy delikatnie oszlifować tak aby materiał ekstruzyjny był nakładany na świeżą powierzchnię końcówek rur. -Ze względu na zjawisko utleniania się polietylenu fazowanie i szlifowanie miejsca połączenia należy wykonać bezpośrednio przed połączeniem. -W przypadku wystąpienia zanieczyszczeń wtórnych miejsce zabrudzone należy oczyścić i powierzchniowo zeszlifować. -Temperatura masy (podawanego drutu PE) powinna wynosić od 210 do 225ºC. -Temperatura powietrza na wylocie dyszy ekstrudera powinna się mieścić w zakresie od 230 do 260ºC w zależności od temperatury otoczenia. W zimie temperatura powietrza w dmuchawie powinna być wyższa niż w okresie letnim.
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